Vermessung und Kalibrierung von Roboteranlagen

Fertigungsproduktivitit erhéhen

Bei einem Werkzeug- bzw. Kom-

ponentenwechsel nach einem
Crash oder auf Grund von War-
tungsarbeiten stellt man haufig
fest, dass die Roboterprogramme
versetzen. Das Standardvorgehen
ist in diesem Fall das manuelle
Nachteachen der Programme. Bei
komplexen Roboterprogrammen
oder hoher Variantenvielfalt fihrt
dies oft zu stundenlangen Still-
standzeiten. Mit der Messsenso-

rik Laserlab von Wiest (www.
wiest-ag.de) werden nun der Ro-
boter und das Roboterwerkzeug
direkt in der Fertigungszelle ver-
messen. Anhand der einfach zu
bedienenden Software werden
die berechneten Korrekturdaten
automatisch an die Robotersteue-
rung Ubertragen und sorgen so
fur die Wiederherstellung der Po-
sitionsgenauigkeit. Das Wiest-
System wird nicht nur fur die In-
standhaltung eingesetzt, sondern
auch in vielen anderen Anwen-
dungsbereichen: Einmessen von
Bauteilkoordinatensystemen, Zu-
satzachsen oder kooperierenden
Robotern; Klonen von Robotern;
Kompensation der Temperatur-
drift von Robotern; Inbetrieb-
nahme von offline erstellten Pro-
duktionsprogrammen in der Fer-
tigung.

Automatica: B2.208

www.eA-online.de

[Onfine-info]

~ eA480



